1. POPIS

1.1 Popis a sortiment

Valchromat® Les plny barev

Valchromat je deska vyrobend z dfevénych vldken, probarvena
v procesu vyroby. Vldkna jsou napusténa organickymi barvivy a
chemicky spojena specidlni pryskyfici, kterd dodavéd materidlu

Valchromat jedinecné fyzikalné-mechanické vlastnosti.

Diky pouziti organickych barviv a pfirozené variabilité barvy dreva
mdzZe Valchromat variovat v odstinu jednotlivych barev. Tuto odchylku
Ize pozorovat v ploSe desky a také mezi vyrobnimi Sarzemi i
tloustkami.

Desky Valchromat jsou zafazeny do technické tfidy MDF.HLS, nosné
desky pro pouziti ve vihkém prostiedi. Dodavaji se surové, proto se
doporucuje povrchova Uprava lakovanim, voskovanim nebo olejovat.

Vyroba dfevovlaknitych desek Valchromat je v souladu s normami EN
622-5 a EN 13986 a ma certifikdt oznaceni CE.

Deska Valchromat je odolnd proti pozaru kategorie D-s2,dO.
Spole¢nost Valbopan vyrabi také desky s ndzvem Valchromat Fire
Retardant, které maji tfidu reakce na oher B-s2, dO v tl. 8 a 19 mm.

1.2 Materialy pouzivané pii vyrobé

Dfevo: borové drevo.

Pryskyfice: melamin-mocovino-formaldehydova pryskyfice (MUF)
s nizkym obsahem formaldehydu (tfida E1).

Vosk: parafinova emulze.

Barviva: organickd barviva.

1.3 Rozmeéry

Vyrobni rozméry:

Metrické (mm) Imperialni (")

2440 x 1220 96 x 48

2440 x 1830 96 x 72

3660 x 1220 144 x 48

3660 x 2440 144 x 96
1.4 Tolerance fFezu

Metrické Imperialni

Pravouhlost 2 mm/m 0,20 %
PFimost hran 1,5 mm/m 0,15 %

1.5 Barvy

Desky Valchromat se vyrab&ji v rlznych barvach. Barveni desek se
provadi béhem vyroby pfidanim organického barviva do drevénych
vldken.

Viz technicky list desky Valchromat: www.investwood.pt
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1.6 Tloustka a tolerance tloustky

Tloustka Tolerance
mm " mm "
8 5/16 +0,2 +0,008
12 1/2 +0,2 +0,008
16 5/8 +0,2 +0,008
19 3/4 +0,3 +0,012
30 13/16 +0,3 +0,012
1.7 Funkce

Viz technicky list nebo tabulka 1 v tomto dokumentu.

1.8 Dalsi parametry

Vihkost

PFi vystupu z vyrobniho zéavodu: 4-11 %

Formaldehyd

Trida formaldehydu: E1

Azbest
Neobsahuje.

Pentachlorfenol
Neobsahuje.

1.9 Zvukova

Index Gtlumu hluku R = 13 + log10 (mA) + 14

izolace

EN 13986:2004+A1:2015

Plati pro frekvence mezi 1 kHz a 3 kHz.

Tloustka Povrchova R
hmotnost
mm " kg/m2 dB
8 5/16 6,8 24,8
12 1/2 9,8 26,9
16 5/8 12,8 28,4
19 3/4 15,0 29,3
30 13/16 22,2 31,5
1.10 Hmotnost
Specifickd hmotnost: Viz tab. 1
metricka soustava
Tloustka (mm) 8 12 16 19 30
Hmotnost/m2 (kg/m2) 6,8 9,8 12,8 15,0 22,2
Hmotnost desek (kg)
2440 x 1220 mm 20,2 | 29,3 | 38,1 | 44,7 | 66,1
2440 x 1830 mm 30,4 | 43,9 57,2 67,0 99,1
3660 x 1220 mm 30,4 | 43,9 57,2 67,0 99,1
3660 x 2440 mm 60,7 87,9 | 114,3 | 134,0 | 198,3



http://www.investwood.pt/

Imperidlni soustava

1.14 Kalibrace povrchu

Tloustka (") 5/16 1/2 5/8 3/4 13/16 Tloustka . .
Zrnitost brusného
Hmotnost/m2 (psf) 1,39 2,01 2,62 3,07 4,55 mm v papiru
Hmotnost desek (Ib) 8al2 5/16a1/2 180
96 x 48 44,4 64,5 83,8 98,3 145,4 16,19a 30 5/8,3/4a1l3/16 150
96 x 72 66,9 96,6 125,8 | 147,4 | 218,0
144 x 48 66,9 | 96,6 | 1258 | 147,4 | 218,0 1.15 Skladovani
Kdyz jsou desky pripraveny k prepravé, jsou nasklddany na palety,
144 x 96 133,5 | 193,44 | 251,5 | 294,8 | 436,3 zapaskovany a opatreny stitky s identifikacnimi kartony.
Pasky z palety by mély byt odstranény pouze za Gcelem aklimatizace
1.11 Baleni desek na mist& montaze.
Pocet desek na paletu Desky Valchromat musi byt uloZeny na zastfeSeném mist&, chréanéné
pred slunecnim zafenim a deStém, na vodorovné rovné podlozce.
8Smm | 12mm /| 16 mm| 19 mm 30 mm Palety musi byt umistény na podpérach dostate¢né vysky (=9 cm),
Tloustka $n& et isnv i imalni
5/16" 1/2" 5/8" 3/4" 13/16" aby’byl umozne.n sna(ilny Prlstup vyvsokogdwzrlym vozikem. Max!mallnl’
vzdalenost mezi podpérami by neméla prekrocit 800 mm a maximalni
2440 x 1220 mm vzdalenost mezi 1. podpérou a horni ¢asti palety by neméla prekrodit
96 x 48" 9 60 45 39 24 210 mm.
2440 x 1830 mm quud ’_]SOU. rialety nasklvadan?/ "na sebe, mL.15| byt vSechny podpéry
96 x 72" 60 40 30 26 16 v jedné roving, aby nedoslo k jejich deformaci.
Stohovani je povoleno do vysky maximalné 4 m (viz obrazek 1.1).
3660 x 1220 mm
4 2 1
144 x 48" 60 0 30 6 6 -
1.16 Manipulace
3660 x 2440 mm
144 x 96" 30 20 15 13 8 Pokud je to mozné, je tfeba s deskami manipulovat pomoci vhodného
vybaveni, jako jsou vysokozdvizné voziky nebo zvedaky panell apod.
v, L . , o Pokud je tfeba desky prfemistit ru¢né, musi byt premistény jedna po
1.12 Rizeni kvality ve vyrobe druhé ve svislé poloze, aby zlstaly v roving a neprohybaly se (viz

Spolec¢nost Valbopan Fibras de Madeira S.A. je drzitelem certifikatu
oznaceni CE, takze vSechny testy jsou provadény tak, aby spliiovaly
vlastnosti poZadované evropskymi normami.

Kazdy materidl, ktery nesplfiuje pozadavky, je povazovan za
~nevyhovujici* a neni opatfen certifikatem oznaceni CE.

Finalni produkt

. Tloustka, véechny desky

. Rozméry

. Pravouhlost

. Pfimost hran

. Hustota

. Pevnost v ohybu

. Moduly pruZnosti v ohybu

. Vnitfni soudrznost

. Mira bobtnani

. Vnitfni soudrznost po cyklické zkousce
. Mira bobtnani po cyklické zkousce

. Vlhkost desky

1.13 Identifikace palet
VSechny palety jsou oznaceny Stitkem s nasledujicimi Udaji:
. Nazev desky

. Web Investwood

. Oznaceni CE

. Tloustka

. Délka a Sitka desek

. Pocet desek

. Nazev klienta

. Misto urceni
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obrazek 1.2).

Desky jsou té&Zké, proto by je mél pfemistovat dostateény pocet osob.
Je tfeba dodrzovat spravné postupy ruc¢ni manipulace s pouZzitim
vhodnych osobnich ochrannych prostfedkll a v souladu s pravidly
evropské legislativy v oblasti bezpecnosti a ochrany zdravi,
Osha.Europa.eu (Informacdni list 73):

https://osha.europa.eu/cs/tools-and-
publications/publications/factsheets/73/view

1.17 Aklimatizace

PFi vystupu z vyrobniho zdvodu ma deska vlhkost v rozmezi 4 % az
11 %.

Aby byla zajisténa spravna instalace, musi se desky prizplsobit
teplotnim a vlhkostnim podminkdm v misté instalace. K tomu je tfeba
prefiznout pasky ovinuté kolem palet. Desky musi pred pouZitim z{stat
72 hodin (3 dny) na misté instalace, aby se aklimatizovaly.

Desky v horni ¢asti palet, jejichz pasky jiz byly odstranény, se mohou
deformovat a prohybat smérem nahoru. Tento jev je pfirozeny a
vznikd v disledku rozdilného Ubytku vlhkosti mezi ob&ma povrchy.
Tato zména je vSak vratnd. Jakmile se vlhkost na obou povrsich
vyrovna, deska se opét narovna. Za timto Ucelem desku otolte a
nechte ji tak, dokud se nenarovna (viz obrazek 1.3).

1.18 Odolnost proti vihkosti

Desky Valchromat jsou odolné proti vihkosti a spadaji do technické
kategorie MDF.HLS. Jednd se o nosnou desku pro pouziti ve vihkém
prostredi.

Deska se ve vlhkém prostifedi neznehodnocuje. Pokud vsak neni
chranéna lakem, mohou se na ni tvofit houby a plisné, které zméni jeji
vzhled.

1.19

Desky lze fFezat, vrtat a opracovavat pomoci elektrického nebo

Rezani, vrtani a opracovani

pneumatického naradi, které se bézné pouziva pfi truhlafskych pracich nebo

kovovyrobé.
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PFi fezéni, vrtani a opracovani desek Valchromat se uvolfiuje prach,
proto je tfeba pouzivat vhodné osobni ochranné prostfedky, jako jsou
masky, rukavice, ochranné bryle apod.

Rezani

Desky Valchromat je vhodné fezat pomoci kotoucovych pil
s wolframovym feznym kotoucem (viz obrazek 1.4).

PFi provadéni vicenasobnych ezl nebo Fezani desek o tloustce 19 mm
nebo vétsi je vhodné pouzivat vodorovny fezaci stll. Rezaci stl zvysi
produktivitu prace.

vrtani

Vrtani by mélo byt provadéno vrtackou v rezimu bez pfiklepu pomoci
vrtakl HSS se tfemi bfity vhodnych pro vrténi do dreva (viz obr. 1.5).

Opracovani hran

Jednoduché opracovani hran Ize provést na misté pomoci pfenosné
frézky (viz obrazek 1.6).

Pomoci spravnych fréz Ize hrany frézovat riznymi zplsoby: zkosené,
drazkované apod. (viz obrazek 1.8).

Se spravnym vybavenim je mozné zhotovit hrany s perem a drazkou a
hrany pro preplatovani.

1.20 Povrchova uprava

Na deskach Valchromat by méla byt provedena povrchova uprava,
ktera chrani povrch a zachovava jeho pfirozeny vzhled. Na povrchovou
Upravu lze pouzit laky, vosky nebo oleje.

PFi pouziti ve vlhkém prostfedi by mély byt desky Valchromat
lakovany, aby se zachoval jejich vzhled po celou dobu Zivotnosti a aby
se snadno distily.

Na nelakovanych deskach se pfi umisténi ve vihkém prostfedi Casté&ji
objevuji skvrny od hub a plisni. Tyto skvrny Ize vydistit mechanickym
brousenim postizenych ploch, ale Uplné odstranéni neni vzdy mozné
v zavislosti na jejich hloubce.

Pfed nanesenim jakéhokoli typu povrchové Upravy je tfeba povrch
desek radné pripravit a odstranit z néj veskeré nedistoty, prach a
mastnotu.

1.21

Vzhledem k rozdilim v odstinech mezi deskami ze stejné Sarze by
mély byt desky pred zahajenim prace usporadany vedle sebe tak, aby
se minimalizovaly rozdily mezi sousednimi deskami.

Pfiprava povrchu

Obecné plati, ze kazdad povrchova Uprava, at uZ se jednd o lak, vosk
nebo olej, vyzaduje predchozi pfipravu povrchu. Tato pfiprava spociva
v brouseni povrchl a vrchnich ¢asti jemnym brusnym papirem pred
nanesenim povrchové Upravy.

Pracujte postupné, s kazdym dalsim krokem zvysSujte zrnitost brusného
papiru o 50 %. Doporuduje se pouzit alespori 2 kroky se 2 rliznymi
zrnitostmi brusného papiru.

Desky Valchromat se z vyroby dodavaji obrousené brusnym papirem
o zrnitosti 150 nebo 180, v zavislosti na tloustce, takze doporuéeni pro
pfipravu povrchu je zacit s brusnym papirem o zrnitosti 220 a skoncit
s brusnym papirem o zrnitosti 320. OSetfeny by mély byt také vrchni
Casti.

Desky Ize brousit v dilné nebo na misté pomoci orbitalni brusky (viz
obrazek 1.7).

Pfed nanesenim povrchové Upravy je tfeba desky ocistit suchym
hadrem, vyfoukat vzduchem nebo nejlépe ocistit vysavacem, aby se
odstranil veskery prach, ktery by jinak mohl poskodit povrchovou
Upravu.

1.22 Lak

Ze t¥ popsanych typl povrchovych Gprav jsou laky nejkomplexné&jsi a
jejich vybér je casto nejobtiznéjsi vzhledem k Siroké skdle dostupnych
produktl. Na desky Valchromat Ize pouzit jakykoli lak vhodny na
drevo. Hojné jsou pouzivany akrylové a alifatické polyuretanové laky,
protoze ¢asem neZzloutnou. Laky na vodni bazi méni pfirozenou barvu
desky méné nez laky na bazi rozpoustédel.
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PFi lakovani desky se jako prvni vrstva pouzije zdkladni natér. Po
zaschnuti zakladniho natéru prebruste povrchy brusnym papirem
zrnitosti 320, aby se zlepsila pFilnavost a odstranily pfipadné
nerovnosti.

Poté naneste novou vrstvu zakladniho nebo vrchniho
pokynd vyrobce.

laku podle

Mezi jednotlivymi vrstvami povrch prebruste brusnym papirem zrnitosti
320.

K dispozici jsou vrchni laky s rlznymi typy lesku, od lesklych po
matné.

Doporucujeme, aby zakladni ivrchni natér pochazely od stejného
vyrobce, aby nedoslo k jejich nekompatibilité.

1.23 Vosky a oleje
Vosky a oleje se obvykle nandaseji v jedné vrstvé nebo v nékolika
vrstvach na predem pfipraveny povrch.

Tyto typy povrchovych Uprav by se nemély pouzivat na desky, které
mohou byt instalovany ve vihkém prostfedi, jako jsou kuchyné nebo
koupelny.

1.24 Montaz

Spole¢nost Valbopan Fibras de Madeira S.A. je vyrobcem desek
Valchromat a nepouziva povrchovou Upravu. Desky si mohou zakoupit
od autorizovaného distributora pfimo dodavatelé nebo subdodavatelé,
ktefi provadéji montaz.

Upeviiovaci prvky, lepidla, nosnou konstrukci, povrchové Upravy nebo
jiné prvky mdze pofidit pfimo montazni firma, pokud splfiuji vdechny
vlastnosti uvedené v tomto technickém souboru.

V tabulce 1 je uveden piehled riznych zplsobl pouziti a doporucenych
tlousték.

Desky Valchromat jsou vhodné pouze pro pouziti v interiéru.

1.25 Udrzba

Desky Valchromat nevyzaduji zadnou Gdrzbu.

V pfipadech, kdy je deska opatfena lakem, voskem nebo olejem, je
tfeba posoudit, zda je nutné pfijmout plan (drzby, aby se zachoval
atraktivni vzhled povrchové Upravy.

V ramci spravné udrzby by méla byt kazdé dva roky provedena
kontrola, zda jsou povrchové Upravy v dobrém stavu.

Pokud je zjisténo znacné opotifebeni nebo nedostatek v povrchové
Upravé desek, je tfeba je ocistit, plochy obrousit jemnym brusnym
papirem a znovu nanést povrchovou Upravu.

1.26 Technicka podpora

Spolecnost Valbopan Fibras de Madeira S.A. ma technické oddéleni
Investwood, které mize poskytnout technickou pomoc jak ve fazi
navrhu, tak ve fazi realizace praci.

1.27

Rozméry desek Valchromat se méni v zavislosti na obsahu vody.

Rozmérové odchylky

PFi zkouskach provedenych podle normy EN 318 na deskach
Valchromat o tloustce 19 mm rznych barev byly pfi konstantni teploté
20 £ 1°C a kolisani relativni vlhkosti prostfedi zjistény nasledujici
rozmérové odchylky.

Teplota 20 °C Zmeény velikosti desek

Zmény obsahu vody 3l
65 % — 85 % 0,9 mm/m 0,9 %o
65 % — 30 % -1,6 mm/m -1,6 %o




1.28 Emise formaldehydu

V rémci naseho Usili o neustdlé zlepSovani desek Valchromat jsou
testovana feSeni, kterd stale vice vedou ke sniZzovani emisi
formaldehydu, coz jsou latky Skodlivé pro zdravi osob i Zivotni
prostredi.

V soucasné dobé maji vSechny desky Valchromat tfidu formaldehydu
E1l podle evropského predpisu EN 13986, kde jsou emise formaldehydu
omezeny na 0,10 ppm (EN 717-1), jehoz tovarni kontrolni hodnota je
8 mg/100 g (EN 120).

Desky Valchromat CARB splfiuji v souladu s ustanovenimi Agentury
Spojenych statl pro ochranu Zivotniho prostiedi (EPA) limity emisi
formaldehydu na drovni 0,11 ppm (ASTM E1333-14) a maji certifikaci
CARB ATCM faze II a TSCA hlava VI.

1.29 Certifikace FSC a PEFC

Spolecnost Valbopan S.A. je drzitelem certifikace retézce odpovédnosti
(CdR) podle regulaénich rdmcl PEFC a FSC. Na pozadani lze
poskytnout desky Valchromat s témito certifikaty.

1.30 Prohlaseni o viastnostech (DoP)

Podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011,
kterym se stanovi harmonizované podminky prodeje stavebnich
vyrobkd, ma deska Valchromat certifikit s oznaenim CE a splfiuje
véechny charakteristiky a vlastnosti uvedené v prohlaseni
o vlastnostech.

Prohldseni o vlastnostech (DoP) si mizete stadhnout z webovych
stranek Investwood.
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2. PRICKY A OBKLADY VNITRNICH STEN

Desky Valchromat Ize pouzit k vyrob& pti¢ek nebo obkladl vnitinich
stén. PFi pouziti na vnitfni pficky je lze lakovat nebo instalovat bez
povrchové Upravy. Montadzni firma je povinna zkontrolovat
bezpecnostni podminky nosné konstrukce, konkrétné vzdalenost mezi
podpérami a Sifku podpér pro spravnou instalaci desek.

Desky Valchromat podléhaji malym rozmérovym zménam pfi zméné
relativni vihkosti vzduchu a teploty, jak je uvedeno v ¢asti 1.27.

Proto je tfeba dodrZovat uvedend doporudeni s ohledem na tloustku
desek, typ povrchové Gpravy a umisténi upevriovacich prvkd.

Pokud jsou $rouby umistény pfili§ blizko okraji, mdze se deska zlomit.

Prvky tvofici pFicky a obklady stén

. Dily;
. Nosna konstrukce ze dfeva nebo kovu;
. Lepidla, $rouby, nyty nebo hrebiky pro upevnéni desek k nosné

konstrukci;
. Zvukova izolace.
2.1 Obecné vlastnosti

Montaz

Desky Valchromat ze pouzivat pouze v interiéru.

Tloustka a povrchova Gprava

Rozmeérové tolerance desek

Tloustka Tolerance
mm " mm "
8 5/16 +0,2 +0,008
12 1/2 +0,2 +0,008
Tolerance fezu
Metrické Impelriél
ni

Pravouhlost 2 mm/m 0,20 %
Pfimost hran 1,5 mm/m 0,15 %

Tloustka Tésnéni desek Oblasti pouziti
8 mm 5/16" S lakem Suchd mista
12 mm 1/2" Bez laku Suchd mista
12 mm 1/2" S lakem VIhka mista

Rozmeéry desek

Metrické Imperialni (")
(mm)

2440 x 96 x 48
1220

2440 x 96 x 72
1830

3660 x 144 x 48
1220

3660 x 144 x 96
2440

Rezanim desek standardnich rozmérl je mozné ziskat libovolné dilci

rozméry.
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2.2 Spojovaci material

V zavislosti na typu konstrukce Ize desky pfipevnit pomoci lepidel,
groubl, nytl nebo hrebikd.

Tmelova lepidla

K lepeni desek Valchromat na dfevéné a kovové konstrukce Ize pouzit
tmelové lepici systémy. Tento typ fixace zahrnuje:

. adhezni natér na nosnou konstrukci;
. adhezni natér na desky Valchromat;
o oboustrannou lepici pasku;

o tmelové lepidlo.

Lepici paska ma tloustku 3 mm (0,12") a jeji funkci je upevnit desky,
dokud je tmel Cerstvy, tj. bez odporu. Tim je zajisténa tloustka 3 mm
(0,12") tmelu bez rozdrobeni, viz obrazek 2.1.

Desky by mély byt upevnény v maximalni vzdalenosti kazdych 60 cm
(24"), viz obrazek 2.2.

Tmely vhodné pro toto pouZiti nabizeji spole¢nosti Sika a Bostik.
Nejlep$i rady a spravné pouziti té&chto materidld je tfeba vidy
konzultovat s jejich vyrobci.

Srouby

Srouby pro upevnéni do dfevéné konstrukce by mély mit minimalni
kotevni délku (hloubku zapusténi do dfeva) 20 mm (0,80"), viz
obrazek 2.3.

Pokud je nosnd konstrukce kovova, musi mit vrtaci hrot kromé
spravné délky téla Sroubu také vhodny rozmér pro vrtani do tloustky
kovu, do kterého bude upevnén, viz obrazek 2.4.

PFfi upeviiovani pomoci $roubd by maximalni vzdalenost mezi $rouby
neméla prekrodit 600 mm (24") a méla by byt dodrzena i vzdalenost
od okraje desky, viz obrazek 2.5.

Lze pouzit i jiné typy Sroubd, pokud maji stejny vykon a trvanlivost.

Srouby musi byt z nerezové oceli, ptipadné musi byt prostor, kde
budou pouzity, chranén proti korozi.

Nyty
U kovovych konstrukci Ize k upevnéni desek ke konstrukci pouzit nyty,

viz obrazek 2.6.

Pfi upevriovani pomoci nytd nesmi maximalni vzdalenost mezi nyty
prekrocit 600 mm (24") a musi byt dodrzena i vzdalenost od okraje
desky, viz obrazek 2.5.

Nyty lze upeviiovat pomoci rucniho, elektrického nebo pneumatického
naradi.

HFebiky

ProtoZe jsou vyrobeny ze dfeva, Ize k upevnéni desek pouzit hiebiky
Z nerezové nebo pozinkované oceli.

K dispozici jsou hiebiky bez hlavi¢ek, které jsou prakticky neviditelné,
viz obrazek 2.7.
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PFi upevifiovani pomoci hfebikl by vzdéalenost mezi jednotlivymi
hfebiky neméla prekrocit 600 mm (24") ve vodorovném sméru nebo
400 mm (16") ve svislém sméru a méla by byt dodrZzena i vzdalenost
hiebik{ od okraje desek, viz obrazek 2.8.

Hrebiky zatloukejte pomoci vhodné pneumatické hrebikovacky. Pred
zahdjenim konec¢ného upevnéni desek je tfeba provést fadu zkousek,
aby bylo mozné regulovat odpovidajici tlak a silu pro spravné zatluceni
hirebikd, viz obrazek 2.9.

Lepici paska VHB

Variantou tmelového lepiciho systému je pouziti oboustranné lepici
pasky VHB vyrabéné spolec¢nosti 3M, viz obrazek 2.10.

Je tfeba se obratit na vyrobce 3M.

Paska Dual-Lock

Odnimatelné panely Ize upevnit pomoci lepici pasky Dual-Lock

vyrébéné spolecnosti 3M, viz obrazek 2.11.

Je tfeba se obratit na vyrobce 3M.
2.3 Délici pricky

Nosna konstrukce

Desky Valchromat Ize upevnit na dfevénou konstrukci nebo na
pozinkované ocelové profily. Obrazky 2.12 a 2.13 ukazuji typové
prifezy drevénych nosnikll a pozinkovanych ocelovych profilQi, které
Ize pouzit. Lze pouzit i jiné typy profild, pokud si zachovavaji stejnou
pevnost a trvanlivost.

Nosnad konstrukce by méla mit dostatecnou Sifku, aby umozriovala
spravné umist&ni upevfiovacich prvkd pfi dodrzeni minimalnich
vzdalenosti mezi Srouby a okraji desek, coz je 15 mm (0,60")
u direvénych nosnikd (viz obrazek 2.14) a 10 mm (0,40") u kovovych
profilli, viz obrézek 2.15. Kromé& toho musi byt schopné absorbovat
drobné chyby pfi polohovani.

Je tfeba poznamenat, Ze v oblasti spoje mezi deskami, pokud je
konstrukce vyrobena z pozinkované oceli, je b&zné zdvojovat prirezy
v této oblasti, aby byla dodrzena vzdalenost $roubd od okrajd.

Maximalni vzdalenost mezi osami nosnych prvkd je 600 mm (24").
Jejich souosost musi byt kontrolovdna mezi sousednimi prvky a nesmi
vykazovat rozdily vétsi nez 5 mm (0,20").

Pokud je nosna konstrukce dfevénd, musi byt podle normy EN 338
minimalné tridy odolnosti C18.

Pokud je nosna konstrukce z pozinkované oceli, musi byt podle normy
EN 10327 tfida prliezu alesport DX51D (Z+) a tloustka ocelového
plechu 1 mm (0,04").

PFi dimenzovéni téchto prvk( je tfeba vzit v Gvahu, Zze deformace
zplsobené jejich pouzivdnim nesmi ovlivnit normalni funkci stény.
Deformace nesmi prekroc¢it mezni hodnotu L/300 mezery mezi
upevnénim té&chto prvka.

Profily pouzité na sadrokartonovych sténach, i kdyz maji identicky
geometricky tvar, nejsou vhodné k upevnéni desek Valchromat.

Vodorovny fez

Obrazky 2.16 a 2.17 predstavuji vodorovné Fezy pricek s dfevénou,
resp. pozinkovanou ocelovou konstrukci. Obrazek
2.18 predstavuje svisly fez konstrukce ze dfeva a pozinkované oceli.

2.4 Oblozeni stény

Nosna konstrukce

Nosnd konstrukce obloZeni stény mdze byt vyrobena ze dfeva nebo
pozinkovanych ocelovych profili. Na obrazcich 2.19 a 2.20 jsou
zobrazeny pouZité modelové Fezy. Lze pouzit i jiné profily, pokud jsou
stejné odolné a trvanlivé.

Konstrukce, kterd bude nést desky Valchromat, musi byt spravné
vyrovnana a umisténd. Pokud je zakryvand sténa velmi Spatné
orientovand, miZe byt nutné narovnat nosnou konstrukci pomoci
podpérnych konzol.
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Nosna konstrukce musi byt dostatecné Siroka, aby umoznovala
spravné umisténi kotevnich prvkl a respektovala minimalni vzdalenost
mezi $rouby a okrajem desek, kterd je u dFevénych nosnikd 15 mm
(0,60"), viz obrdzek 2.14, a u kovovych profild 10 mm (0,40"), viz
obrazek 2.15. Kromé toho musi byt schopné absorbovat drobné chyby
pfi polohovani.

Maximalni vzdalenost mezi osami nosnych prvkd je 600 mm (24").
Jejich souosost musi byt kontrolovdna mezi sousednimi prvky a nesmi
vykazovat rozdily vétsi nez 5 mm (0,20").

Pokud je nosnd konstrukce drfevénd, musi byt podle normy EN 338
minimalné tfidy odolnosti C18.

Pokud je nosna konstrukce z pozinkované oceli, musi byt podle normy
EN 10327 tfida prlfezu alespoi DX51D (Z+) a tloustka ocelového
plechu 1 mm (0,04").

P¥ dimenzovani téchto prvk je tfeba vzit v Gvahu, ?e deformace
zplsobené jejich pouZivdnim nesmi ovlivnit normalni funkci stény.
Deformace nesmi prekrocit mezni hodnotu L/300 mezery mezi
upevnénim téchto prvkd.

Vodorovny fez

Na obrazcich 2.21 a 2.22 jsou znazornény vodorovné fezy stén
dfevéného a pozinkovaného ocelového ramu. Obrazek 2.23
predstavuje svisly fez oblozenim stény s dfevénou nebo pozinkovanou
ocelovou konstrukci.

2.5 Spoje mezi deskami

Spary mezi deskami by mély mit mezeru 1 az 3 mm (0,04" az 0,12") a
mohou byt vypInény silikonem nebo tmelem, viz obrazky 2.24 a 2.25.

2.6 Hrany desek

Hrany desek mohou byt strojové opracovany ve formé Ukosu 1 az
3 mm (0,04" az 0,12"), viz obrazky 2.26 a 2.27.

2.7 Povrchova Gprava

Deska by se méla pouzivat bez laku pouze na suchych mistech a
v tloustce 12 mm (1/2"). Pii pouziti ve vlhkych prostordch s maximaini
relativni vihkosti 85 % by mély byt nalakovany.

Pro ochranu povrchl a usnadnéni ¢&isténi pfi Gdrzbé se doporuduje
desky Valchromat nalakovat lakem vhodnym na dfevo.

Zadni povrch desek by mél byt opatfen zakladnim natérem, zatimco
viditelny povrch a vrchni ¢asti by mély byt nalakovany v poctu
potiebnych vrstev podle Gdaji vyrobce.
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